
发挥最大潜能



VPSA 制氮器
经久耐用、高效节能
• 注射加循环

• 体积小、超静音

• 低维护水平

• 更低的维护成本

• 确保 N2 纯净

• 通过真空泵保鲜

• 100% Van Amerongen

(注射)	 (循环)
	 容量 (Sm3/h ) 	 容量  (Sm3/h )	 功率	 		 尺寸 重量	 	

	 循环模式	 (kW / Hp)	 (dB)	 	 (kg)	 	


kg / (hx100 t)

 VPSA6	 4 - 6	 6	 2.6 / 3.5	 73		 100 x 85 x 195	 350	 50	 8	

 VPSA11	 7 - 11	 11	 2.6 / 3.5	 75		 100 x 85 x 195	 410	 50	 15

 VPSA16	 11 - 16	 16	 3.6 / 4.9	 75		 100 x 85 x 195	 520	 50	 20	

 VPSA21	 15 - 21	 21	 5.4 / 7.3	 76		 145 x 120 x 208	 700	 50	 30

 VPSA28	 19 - 27	 27	 6.4 / 8.7	 77		 145 x 120 x 208	 775	 50	 35	

 VPSA40	 27 - 39	 39	 9.8 / 13.3	 81		 145 x 120 x 215	 830	 50	 50

 VPSA60	 40 - 58	 58	 13.9 / 18.9	 82		 150 x 120 x 215	 1.295	 50	 80	

 VPSA85	 55 - 85	 85	 22 / 29.9	 87		 192 x 155 x 215	 2.300	 75	 105

水果也需要呼吸；需要吸收氧气	(O2)	并释放出二氧化碳	(CO2)	。  
制氮器可降低冷藏中的氧气，以此来降低水果呼吸频率，延长储
存时间。	VPSA技术(真空变压吸附)以高能效、低压技术为基础。无
油鼓风机可确保活性碳不受残油污染，将其使用寿命延长一倍。
此外，还使用真空技术对活性碳过滤器进行清洁，防止灰尘和水
分侵入。



PSA 制氮器
可实现动态储存的完备PSA

• 切换：1.0	或	0.3	残余O2
• 体积小、超静音

• 低维护

• 优化的活性碳固定方法

• 确保	N2	纯净

• 包含带油量指示器的碳过滤器

• 100%	Van	Amerongen

水果也需要呼吸；需要吸收氧气	(O2)	并释放出二氧化碳(CO2)	。
制氮器可降低冷藏中的氧气，以此来降低水果呼吸频率，延长储
存时间。
PSA	(变压吸附)可完美适用于高压状态下需要大量氮气的项
目。可实现多房间同步降温。

容量	 残余氧气		 尺寸	 重量
Sm3/h-1	 (%)	 长 x 宽 x 高	（厘米)	 kg

类型 噪声级

(分贝) 

  PSA17 20 - 17 1.0 - 0.3 230 V / 50 Hz 73 110 x 120 x 215 450 

  PSA25 30 - 20 1.0 - 0.3 230 V / 50 Hz 77 152 x 141 x 213 850 

  PSA40 46 - 39 1.0 - 0.3 230 V / 50 Hz 78 141 x 141 x 221  1010 

  PSA50 57 - 41 1.0 - 0.3 230 V / 50 Hz 78 141 x 141 x 223 1140

  PSA70 82 - 70 1.0 - 0.3 230 V / 50 Hz 80 166 x 161 x 230 1705 

  PSA100 115 - 90  1.0 - 0.3 230 V / 50 Hz 80 220 x 170 x 245 2350 

  PSA150 165 - 137 1.0 - 0.3 
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VA CO2 洗涤器
• 单槽系统(其他供应商的产品多为双槽系统）

• 特有筛板与分配板系统

• 通过肺部系统的最低增氧量

水果也需要呼吸；需要消耗氧气 (O2) 并产生二氧化碳 (CO2)
。CO2 洗涤器可清除储存室中的二氧化碳(也叫碳酸)， 防止其
浓度过高而对水果造成损害。

	Type 	 容量(kg) CO2 	 电压	 电流 	 功率	 尺寸	 重量	 肺含量
24h-1 为  3% 	 (VAC)	 (Amps)	 (kW)	 （长x宽x高 米)	 (kg)	  (m3) 

  VA100	 70	 230	 4,0	 1,1	 115 x 115 x 180	 450	 3	

  VA150	 100	 230	 4,0	 1,1	 115 x 135 x 180	 655	 3	

  VA200	 150	 230	 5,0	 1,1	 115 x 145 x 180	 775	 4	

  VA350	 200	 230	 5,0	 1,1	 115 x 155 x 195	 840	 6	

  VA500	 250	 400	 4,0	 2,6	 115 x 170 x 220	 1.295	 10	

  VA600	 325	 400	 4,0	 2,6	 115 x 170 x 220	 1.285	 10	

  VA900	 450	 400	 5,0	 2,6	 120 x 180 x 220	 1.330	 10	

  VA1000	 550	 400	 5,0	 3,1	 125 x 185 x 220	 1.455	 10	

  VA1200	 650	 400	 6,8	 3,1	 140 x 195 x 220	 1.755	 12	

  VA2000	 800	 400	 10,0	 5,0	 140 x 120 x 220	 1.810	 2 x 10	

  VA2500	 900	 400	 11,0	 5,5	 140 x 120 x 237	 1.960	 2 x 10	



奇异果等对乙烯较为敏感的水果种类 (CA条件下)需要移除乙
烯，才能实现长期储存。Van Amerongen乙烯分解器采用催化
剂燃烧氧化原理，可将冷库中的乙烯含量降至20 ppb。

Swing Term™ 原理根本上来说就是一种热交换系统，将回流
空气的温度上升降至最低，并避免水分流失。水果对乙烯燃烧
的产物并不敏感(主要为 CO2)。乙烯转化器共有三种标准容量。
同时接受定制其他容量。

乙烯分解器
• 采用最高品质的热交换机（蜂窝陶瓷），实

现最大化的降温能力；

• 通过高效铂铝颗粒(0.6 g kg-1)实现高催化值；

• 仅为250°C的较低最适燃烧温度；

• 进出气温差<5°c。

	Type 	 奇异果，	 输出 	 电压	 电流	 通风机功	 加热元件	 催化剂	 回流温度	 尺寸	 重量
吨，CA条 	 Nm3 h-1	 (VAC)	 (Amps)	 率	 功率 	 工作温	 （摄氏）	 （长x宽x高 米)	 (kg)	
件	 (kW)	 (kW)	 度（摄氏）

	 ES0200	 200-300 200    380-400	 10	  1.1	 4	 250-300 5	 175 x 150 x 190	 1000	

  ESO600	 600-900	 600	 380-400	 17	 5.5	 6	 250-300	 5	 190 x 190 x 180	 2000	

  ESO1200	 1200-1800	 1200	 380-400	 25	 5.5	 12	 250-300	 5	 235 x 245 x 180	 2500	

  ESO1800	 1800-2700	 1800	 380-400	 40	 7.5	 18	 250-300	 5	 301 x 261 x 183	 3000



VPSA 还是 PSA?

VPSA	 PSA

注射加循环	 仅注射

低压输出：1-1.5 bar	 高压输出：7.5-8 bar

无油鼓风机	 油润滑压缩机

通过真空泵保鲜	 通过压力平衡和添加N2进行保鲜

吸液与回液（双管）	 仅注射管

更低的维护成本	 更低的安装成本

使用时间更长的活性碳	 超大容量(250 m3/h)

CO2 Scrubber

C02 与活性碳相结合
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All of the machines look the same on the outside but there are huge differences in terms of quality. If you wish to compare 

CO2 scrubbers from a range of suppliers, take note of the following:

• Van Amerongen CO2  

and 20% quicker (figure  2 ) than a two-tank system used by other suppliers (these use two ventilators and twice as many  

pneumatic valves). 

• Up to 30% more CO2-binding to active carbon in the CO2 scrubber as a result of a unique system of sieves and air

separation plates. The fact that we produce our own tanks means we can install sieves and separation plates

(figure  3  and  4 ). 

• Minimal oxygen input in the cells due to the VA lung system. After the active carbon has been cleaned (regeneration), 

its oxygen levels are depleted. This makes our scrubbers perfect for DCA (up to 0.4% O2).

• Very  due to so-called  principle: during regeneration, the air  is changed and led through the

active carbon. As a result, the regeneration phase is kept as short as possible (figure  1 ).

图  

竞争对手自身并不生产活性碳槽。
因此，无法使用大容量活性碳
来吸收 CO2.

图   
通过使用逆流原则，在保鲜
（清洁）时，用泵进行反方向送气
与吸收（ CO2)的所用方向形成对冲，可使循环时间更短。
由于活性碳清洁更快速，因此可
获得增强的清洁能力。

figure  2  
In the two-tank system the time required for absorbing and 
regeneration is the same. With our one-tank system, these values 
can be set independently meaning that the cycle is shortened by 20% 
compared to a similar capacity (e.g. total 20 mins instead of 24 mins). 

图  
特有筛板与分隔板系统，引导空气
在活性碳中均匀分布，
使其吸附能力提高 30%。

 
 

Comparing CO2 scrubbers 

3

活性碳

其他供应商 CO2 洗涤器 

Van Amerongen CO2 scrubbers

用过的活性碳

active carbon

separation plate

sieve

used active carbon

absorbation

regeneration

absorbation / regeneration 1

absorbation / regeneration 2

System with one tank System with two tanks

absorbation

regeneration

absorbation / regeneration 1

absorbation / regeneration 2

System with one tank System with two tanks

absorbation

regeneration

absorbation / regeneration 1

absorbation / regeneration 2

System with one tank System with two tanks

C02 与活性碳相结合

Regeneratie

吸收

分隔板

筛板

active carbon

Other suppliers’ CO2 scrubbers

Van Amerongen CO2 洗涤器

used active carbon

活性碳

分隔板

筛板

用过的活性碳

All of the machines look the same on the outside but there are huge differences in terms of quality. If you wish to compare 

CO2 scrubbers from a range of suppliers, take note of the following:

• Van Amerongen CO2  

and 20% quicker (figure  2 ) than a two-tank system used by other suppliers (these use two ventilators and twice as many  

pneumatic valves). 

• Up to 30% more CO2-binding to active carbon in the CO2 scrubber as a result of a unique system of sieves and air

separation plates. The fact that we produce our own tanks means we can install sieves and separation plates

(figure  3  and  4 ). 

• Minimal oxygen input in the cells due to the VA lung system. After the active carbon has been cleaned (regeneration), 

its oxygen levels are depleted. This makes our scrubbers perfect for DCA (up to 0.4% O2).

• Very  due to so-called  principle: during regeneration, the air  is changed and led through the

active carbon. As a result, the regeneration phase is kept as short as possible (figure  1 ).

图  

竞争对手自身并不生产活性碳槽。
因此，无法使用大容量活性碳
来吸收 CO2.

图   
通过使用逆流原则，在保鲜
（清洁）时，用泵进行反方向送气
与吸收（ CO2)的所用方向形成对冲，可使循环时间更短。
由于活性碳清洁更快速，因此可
获得增强的清洁能力。

figure  2  
In the two-tank system the time required for absorbing and 
regeneration is the same. With our one-tank system, these values 
can be set independently meaning that the cycle is shortened by 20% 
compared to a similar capacity (e.g. total 20 mins instead of 24 mins). 

图  
特有筛板与分隔板系统，引导空气
在活性碳中均匀分布，
使其吸附能力提高 30%。

 
 

Comparing CO2 scrubbers 

3

活性碳

其他供应商 CO2 洗涤器 

Van Amerongen CO2 scrubbers

用过的活性碳

active carbon

separation plate

sieve

used active carbon

absorbation

regeneration

absorbation / regeneration 1

absorbation / regeneration 2

System with one tank System with two tanks

absorbation

regeneration

absorbation / regeneration 1

absorbation / regeneration 2

System with one tank System with two tanks

absorbation

regeneration

absorbation / regeneration 1

absorbation / regeneration 2

System with one tank System with two tanks

C02 与活性碳相结合

Regeneratie

吸收

分隔板

筛板

active carbon

Other suppliers’ CO2 scrubbers

Van Amerongen CO2 洗涤器

used active carbon

活性碳

分隔板

筛板

用过的活性碳

All of the machines look the same on the outside but there are huge differences in terms of quality. If you wish to compare 

CO2 scrubbers from a range of suppliers, take note of the following:

• Van Amerongen CO2  

and 20% quicker (figure  2 ) than a two-tank system used by other suppliers (these use two ventilators and twice as many  

pneumatic valves). 

• Up to 30% more CO2-binding to active carbon in the CO2 scrubber as a result of a unique system of sieves and air

separation plates. The fact that we produce our own tanks means we can install sieves and separation plates

(figure  3  and  4 ). 

• Minimal oxygen input in the cells due to the VA lung system. After the active carbon has been cleaned (regeneration), 

its oxygen levels are depleted. This makes our scrubbers perfect for DCA (up to 0.4% O2).

• Very  due to so-called  principle: during regeneration, the air  is changed and led through the

active carbon. As a result, the regeneration phase is kept as short as possible (figure  1 ).

图  

竞争对手自身并不生产活性碳槽。
因此，无法使用大容量活性碳
来吸收 CO2.

图   
通过使用逆流原则，在保鲜
（清洁）时，用泵进行反方向送气
与吸收（ CO2)的所用方向形成对冲，可使循环时间更短。
由于活性碳清洁更快速，因此可
获得增强的清洁能力。

figure  2  
In the two-tank system the time required for absorbing and 
regeneration is the same. With our one-tank system, these values 
can be set independently meaning that the cycle is shortened by 20% 
compared to a similar capacity (e.g. total 20 mins instead of 24 mins). 

图  
特有筛板与分隔板系统，引导空气
在活性碳中均匀分布，
使其吸附能力提高 30%。

 
 

Comparing CO2 scrubbers 

3

活性碳

其他供应商 CO2 洗涤器 

Van Amerongen CO2 scrubbers

用过的活性碳

active carbon

separation plate

sieve

used active carbon

absorbation

regeneration

absorbation / regeneration 1

absorbation / regeneration 2

System with one tank System with two tanks

absorbation

regeneration

absorbation / regeneration 1

absorbation / regeneration 2

System with one tank System with two tanks

absorbation

regeneration

absorbation / regeneration 1

absorbation / regeneration 2

System with one tank System with two tanks

1 2

3



经验丰富并拥有非凡创新实力的
Van Amerongen 成立已有四十余年，在果蔬储存方面积累了广泛而又
有深度的专业知识。我们还与储存领域的众多科研机构建立了紧密的合
作关系。
立足最新科学技术、研发全新储存方案与设备，是我们经营的重要内
容。Van Amerongen最新技术让您完全放心。我们将再接再厉，改善设备
的能效与可持续性。

高效耐用
Van Amerongen产品经过专门设计，尽可能将节能发挥到极致。在能源
价格迅速上涨的大背景下，节能成为不容忽视的重要方面。我们的竞争
对手或许可以提供“十分廉价”的系统，但如果将能耗考虑在内，其运营
成本之高可能会让您大吃一惊。
我们的设备只选用最好部件。德国制造优良泵具，最佳活性碳和可靠的
电子元件。设备可持续使用15-20年，而不会出现任何重大问题。

我们的设备维护需求极低，通常每运行2000小时只需稍微维护即可。我
们选用低压无油泵具，将磨损程度降至最低。该特性最终将为您节省更
多成本。
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